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  خدا به نام
  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  الزامـات  و قـوانين  اصـلاح  قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
 نشـر  و تـدوين  تعيـين،  وظيفـه  كـه  اسـت  كشـور  رسـمي  مرجـع  تنهـا  1371 مـاه  بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(استانداردهاي ملي 
 و مراكـز  نظـران  صـاحب  *كارشناسـان مؤسسـه   از مركـب  فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

بـه   توجـه  بـا  و ملـي  مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، مؤسسات علمي،
-مصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و ليدي، فناوريتو شرايط

 مـي  حاصـل  دولتـي  غيـر  و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و كنندگان، صادركنندگان

 ارسـال  مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي جعمرا به نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش .شود

 عنـوان  بـه  تصـويب  صـورت  در و طـرح  رشـته  آن بـا  مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها از دريافت پس و مي شود

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي( ملي استاندارد
 مـي  تهيـه  شـده  تعيـين  ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بدين ترتيب،  .شود مي منتشر و چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي كنند دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط ندارداستا
المللـي   بـين  كميسـيون  1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 كميسـيون  4رابـط  اتنه ـ عنـوان  بـه  و اسـت  3(OIML) قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و 2(IEC)الكتروتكنيك 

 و كلـي  شـرايط  بـه  توجـه  ضـمن  ايـران  ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 5(CAC)كدكس غذايي 
 مي بهره گيري بين المللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، هاي پيشرفت آخرين از كشور، خاص هاي نيازمندي

  .شود
 مصـرف  از حمايـت  بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي يرانا صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيـت  از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت كنندگان، حفظ
 ـ وارداتي، ماقلا يا / و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي،  تصـويب  اب

 اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي

 از كننـدگان  اسـتفاده  بـه  بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد

 كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات

 گونـه  ايـن  اسـتاندارد  مؤسسـة  ، سنجش وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه محيطي، -زيست مديريت و

 لازم، شـرايط  احـراز  صـورت  در و كنـد  يم ـ ارزيـابي  ايـران  تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان

كاليبراسـيون   يكاهـا،  المللـي  بـين  دستگاه ترويج .كند نظارت مي آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة
 ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(

  .است مؤسسه اين وظايف ديگر از

                                                 
  ايرانصنعتيتحقيقاتواستانداردموسسة *

1- International organization for Standardization 
2- International Electro technical Commission 
3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 
4- Contact point 
5- Codex Alimentarius Commission 
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  هاي  هاي صنعتي و فرآورده روغن –ها  روان كننده« كميسيون استاندارد 
  ) هاي هيدروليك سيستم( Hخانواده  –)  Lطبقه ( مربوطه 
 ها ويژگي -  » HG , HV , HM , HL , HHهاي  گروه

  سمت يا نمايندگي  رييس
  ارد و تحقيقات صنعتي ايرانمشاور رياست سازمان استاند  كريم،  اكبري حقيقي

  )ليسانس شيمي ( 

  دبير
  استاندارد و تحقيقات سازمانسرپرست گروه پژوهشي پتروشيمي   امينيان ، وحيد

  صنعتي ايران  )فوق ليسانس شيمي ( 
  محمدي،شعبان                                                 صنايع دفاع 

 )فوق ليسانس شيمي(

  اعضا
  مدير بازرگاني شركت روغن موتور ايران  ا اسلامي ، نيم

  )مديريت بازرگاني  سليسان( 
  كارشناس مسئول وزارت صنايع و معادن  بلوري ،  فريده 

  )ليسانس شيمي (
  شركت نفت ايرانولش رئيس واحد پژوه  تدين ، محمد صادق

  )فوق ليسانس شيمي ( 
  نفت سپاهانمسئول كنترل كيفيت شركت   حافظ فرقان ، مجيد

  )وق ليسانس شيمي ف( 
  مدير فروش شركت روغن موتور ايران  رحماني فرد ، فرهاد

  ) فيزيكليسانس ( 
  قطران كاوهروغن موتور مدير عامل شركت   منيري ، حسين

  )فوق ديپلم هنرستان ( 
  قطران كاوهروغن موتور شركت كارشناس بازرگاني   مير احمدي ، سيامك

  ) مديريت صنعتيليسانس  (
  كارشناس آزمايشگاه شركت نفت بهران  نظري ، جعفر 

  )شيمي ليسانس  (
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  پيش گفتار
   Hخــانواده  –)  Lطبقـه  ( هــاي مربوطـه   هـاي صـنعتي و فـرآورده    روغــن –هـا   روان كننـده  "اسـتاندارد  

نخسـتين بـا در سـال      " هـا  ويژگـي  – HG , HV , HM , HL , HHهاي  گروه) هاي هيدروليك سيستم (
سـتاندارد و  موسسـه ا پيشنهادهاي رسـيده و بررسـي توسـط     تاندارد بر اساساين اس. تدوين شد   1381

نظـر قـرار گرفـت و در     ين  بار مورد تجديد اولهاي مربوط براي   و تأييد كميسيونتحقيقات صنعتي ايران 
تصـويب    11/12/88مـورخ    شيميايي و پليمر كميته ملي استاندارد  اجلاس   ششصدو پنجاه و هشتمين

قانون اصـلاح قـوانين و مقـررات موسسـه اسـتاندارد و       3اين استاندارد به استناد بند يك ماده اينك . شد 
  . ، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود1371تحقيقات صنعتي ايران، مصوب بهمن ماه 

  ، علوم و  هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت
استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و ، دمات خ

، هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد  تكميل اين استانداردها ارائه شود
  . ده كرد، بايد همواره از آخرين تجديد نظر استانداردهاي ملي استفا بنابراين . گرفت

  .است  1381سال :  6423اين استاندارد جايگزين استاندارد ملي ايران شماره 

  :منبع و مĤخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است 

ISO 11158 : 2009 ( E ) Lubricants, industrial oils and related products ( class L ) – family 
H ( hydraulic systems ) – Specifications for categories HH , HL , HM , HV and HG 

  
 



  

  هاي  هاي صنعتي و فرآورده روغن –ها  روان كننده
  ) هاي هيدروليك سيستم( Hخانواده  –)  Lطبقه ( مربوطه 
  ها ويژگي – HG , HV , HM , HL , HHهاي  گروه

  هدف و دامنه كاربرد  1
ها در  هاي سيالات هيدروليك كار نكرده يا نو است ، كه از آن اين استاندارد ، تعيين ويژگي هدف از تدوين

  .شود  هاي هيدروستاتيك استفاده مي هاي هيدروليك و به ويژه سيستم سيستم
اين استاندارد به عنوان راهنما براي تامين كنندگان و مصرف كنندگان سيالات هيدروليك معدني و نيز 

هاي سيال هيدروليك  نده ويژگيراين استاندارد در بر گي. هاي هيدروليك كاربرد دارد  يستمسسازندگان 
هاي هيدروليك مطابق  طبقه بندي سيالات مورد مصرف در سيستم. معدني در هنگام تحويل است 

به اين ها  از آن HG-HV-HM-HL-HHاست ، كه پنج گروه  1381سال  6159د ملي ايران استاندار
  .شوند  د مربوط مياستاندار

آفـرين  ، وسـايل و مـواد مصـرفي را كـه ممكـن اسـت خطـر         اين استاندارد مسائل ايمنـي مربـوط بـه عمليـات     - يادآوري
بنــابراين آزمايشــگر بايــد قبــل از .  باشــد عهــده آزمايشــگر مــيه رعايــت تمــام جوانــب ايمنــي بــو  گيــرد باشــد در برنمــي
هـاي   بينـي  ، پـيش  بهداشـتي مناسـب و بـا توجـه بـه دسـتورالعمل مربوطـه        كار گـرفتن روش ايمنـي و  ه انجام آزمون با ب

  .عمل آورد و كاربرد مقررات لازم را قبل از استفاده مشخص نمايده لازم را ب

  مراجع الزامي  2
. است  شده داده ها ارجاع آن استاندارد ملي ايران به مقرراتي است كه در متن اين الزامي زير حاوي مدارك

  .شود  آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب ميبدين ترتيب 
ها و تجديد نظرهاي بعدي  در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد ، اصلاحيه

ها ارجاع  در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن. آن مورد نظر اين استاندارد ملي ايران نيست 
  .ها مورد نظر است  هاي بعدي آن ه است ، همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيهداده شد
  :  است  استاندارد الزامي  كاربرد اين  زير براي  از مراجع  استفاده

  ش اندازه گيري آب به روش كارل فيشر و دين استارك ، رو 1375سال :  154استاندارد ملي ايران   2-1
، محاسبه شاخص گرانروي با استفاده از گرانروي كينماتيك  1386سال :  195استاندارد ملي ايران   2-2

 درجه سلسيوس 100درجه سلسيوس و  40در دماهاي 

 هاي روان كننده گيري مقدار كف در روغن ، روش اندازه 1375سال :  196استاندارد ملي ايران   2-3

هاي نفتي و نفت خام  لي در فرآوردهچگاگيري  ، روش اندازه 1379سال :  197استاندارد ملي ايران   2-4
 به وسيله چگالي سنج

، اندازه گيري نقطه اشتعال و نقطه آتش گيري به روش باز  1386سال :  198استاندارد ملي ايران   2-5
  روش آزمون –كليولند 



  

عدد خنثي شدن به اندازه گيري  –هاي نفتي  فرآورده،  1386سال :  199استاندارد ملي ايران   2-6
  روش آزمون –تيتراسيون با شناساگر رنگي روش 

 هاي نفتي گيري نقطه ريزش روغن ، روش اندازه 1375سال :  201استاندارد ملي ايران   2-7

مقياس رنگ (  ASTMتعيين رنگ  –فرآورده هاي نفتي ،  1380سال :  203استاندارد ملي ايران   2-8
ASTM  (– روش آزمون 

 روش آزمون  –، تشخيص خوردگي تيغه مسي  1386ال س:  336استاندارد ملي ايران   2-9

محاسبه گرانروي ( ات شفاف و تيره يعآزمون گرانروي ما،  1375سال :  340استاندارد ملي ايران  2-10
 )كينماتيك 

، عدد قليايي كل در محصولات نفتي به روش تيتراسيون  1367سال :  2772استاندارد ملي ايران  2-11
  نروش آزمو –با شناساگر رنگي 

  هاي نفتي وردهآبرداري دستي از مواد و فر روش نمونه – 1375: سال: 4189استاندارد ملي ايران  2-12
 –)  Lطبقه ( هاي مربوط  هاي صنعتي و فرآورده روغن،  1380سال :  6159استاندارد ملي ايران  2-13

  )هاي هيدروليك  سيستم(  Hطبقه بندي خانواده 
تعيين آب به روش حجم سنجي كولومتري  –نفت خام ،  1383سال :  8148يران استاندارد ملي ا 2-14

  روش آزمون –كارل فيشر 
2-15 ISO 3105 : 1994 , Glass Capillary Kinematic Viscometers – Specifications and 
operating instructions 

2-16 ISO 3448 : 1992 , Industrial liquid lubricants – ISO Viscosity Classification  

2-17 ISO 4259 : 2006 , Petroleum Products – Determination and application of Precision 
data in relation to methods of test 

2-18 ISO 4263-1 : 2003 , Petroleum and related Products – Determination of the ageing 
behaviour of inhibited oils and fluids – TOST test – Part 1 : Procedure for mineral Oils 

2-19 ISO 4406 : 1999 , Hydraulic fluid Power – Fluids – Method for coding the 
level of Contamination by solid Particles  

2-20 ISO 5598 : 2008 , Fluid Power Systems and Components - Vocabulary 

2-21 ISO 6072 : 2002 , Hydraulic Fluid Power – Compatibility between fluids and 
standard elastomeric materials  

2-22 ISO 6614 : 1994 , Petroleum Products – Determination of water separability 
of Petroleum oils and Synthetic Fluids 

2-23 ISO 7120 : 1987 , Petroleum Products and lubricants – Petroleum oils and 
other Fluids – Determination of rust–Preventing characteristics in the Presence of 
water. 

2-24 ISO 9120 : 1997 , Petroleum Products – Determination of air release 
Properties of  Petroleum steam turbine and other oils – Impinger method  



  

2-25 ISO 13357-1 : 2002 , Petroleum Products – Determination of the 
filterability of lubrication oils – Part 1 : Procedure for oils industrial the presence 
of water 

2-26 ISO 13357-2 : 2005 , Petroleum Products – Determination of the 
filterability of lubrication oils – Part 2 : Procedure for dry oils  

2-27 ISO 14635-1 : 2000 , Gears – FZG test procedures – Part 1 : FZG test 
method A/8 , 3/90 for relative scuffing load – carrying capacity of oils  

2-28 ISO 20763 : 2004 , Petroleum and related Products – Determination of anti 
– wear properties of hydraulic fluids – Vane pump method  

2-29 ISO 20764 : 2003 , Petroleum and related Products – Preparation of a test 
portion of high – boiling liquids for the determination of water content – Nitrogen 
purge method  

2-30 ISO 26422 : 2009 , Petroleum and related Products – Determination of 
shear stability of lubricating oils containing polymers – method using a tapered 
roller bearing  

2-31 AFNOR XP 60-183 : 1994 , Lubricants , industrial oils and related products 
for machine tool slide ways – Anti stick lubricating ability  

  اصطلاحات و تعاريف  3
 .آمده است  ISO 5598تعاريف و اصطلاحات به كار رفته در اين استاندارد در استاندارد 

  بندي  هطبق  4
 .اند  بندي شده طبقه 1381سال  6159سيالات هيدروليك در استاندارد ملي شماره 

  ها ويژگي  5
هاي نفتي حاصل  منظور از سيال هيدروليك معدني در اين استاندارد ، سيالي است كه از پالايش روغن

  شوند ، بايد داراي  هاي شرح داده شده آزمون مي اين سيالات هنگامي كه طبق روش. شده است 
  .باشند  5تا  1هاي مندرج در جدول  ويژگي

  . بايد در دماي محيط و نور معمولي شفاف ، روشن و عاري از هر گونه ناخالصي باشد ظاهر اين سيالات 
زمون در اين استاندارد و تفسير نتايج آزمون بايد طبق آهاي  روش) تكرار پذيري و تجديد پذيري ( دقت 

  .تعيين گردد  ISO 4259استاندارد 
. هاي مربوط آمده است  ت زير در جدولهاي هر يك از انواع سيالات هيدروليك معدني به صور ويژگي

  .ها آمده است  اجزاي تركيبي و كاربرد هر يك از اين سيالات در قسمت بالايي هر يك از جدول

  گروه  شماره جدول
 HHگروه  1جدول

 HLگروه  2جدول

 HMگروه  3جدول

 HVگروه  4جدول

 HGگروه  5جدول

  



  

  HHعدني گروه هاي سيالات هيدروليك م ويژگي  – 1جدول 

  هاي بدون مواد باز دارنده روغن  ها  ويژگي

 ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
  روش آزمون  حدود قابل قبول  واحد

-  VG22 VG32 VG46 VG68 VG100 VG150 -  
  ميلي متر مربع  درجه سلسيوس 40گرانروي كينماتيك در 

  aثانيهبر 
              

  340استاندارد ملي   135-165  0/90-110  2/61- 8/74  4/41- 6/50  8/28- 2/35  8/19- 2/24 حداكثر/ حداقل 
  195استاندارد ملي  b b b b b  b  -  شاخص گرانروي

  كيلو گرم بر   درجه سلسيوس 15چگالي در 
  متر مكعب

b  b  b  b  b  b   197استاندارد ملي  

  203استاندارد ملي  c -  b b b b b  bرنگ
  چشمي روشن -شفاف روشن -شفاف روشن -شفاف روشن -شفاف روشن -شفاف وشنر -فافش  -    درجه سلسيوس 25ظاهر در 
  - d d d d d  d  -    تميزي

  198استاندارد ملي   215  205  195  185  175  165  درجه سلسيوس حداقل  )روش باز ( نقطه اشتعال 
  201استاندارد ملي   -6  -6  -6  -6  -6  -9  درجه سلسيوس حداكثر  نقطه ريزش 

 پتاس  ميلي گرم حداكثر  عدد اسيدي
يا  199استاندارد ملي   1/0  1/0  1/0  1/0  1/0  1/0  بر گرم 

  2772استاندارد ملي 

  درصد  حداكثر  مقدار آب
يا  154استاندارد ملي   025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  )وزني /  وزني( 

  8148استاندارد ملي 
                  جدا پذيري از آب

  -  -  b  b  b   b  هقدقي  سيونيتر اموللميلي  3مدت زمان رسيدن به  -
ISO 6614 

 حداكثر  ، درجه سلسيوس 54در 
  b  b  -  -  -  -  هقدقي يتر امولسيون لميلي  3مدت زمان رسيدن به  -

 حداكثر  ، درجه سلسيوس 82در 



  

  ادامه  – 1جدول 

  هاي بدون مواد باز دارنده روغن  ها  ويژگي

 ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
  روش آزمون  حدود قابل قبول  واحد

-  VG22 VG32 VG46 VG68 VG100 VG150 -  
 e  -  b b b b b  b ISO 6072سازگاري با مواد الاستومري

NBR1  ،100  ، ساعت 168درجه سلسيوس             
a ( ميلي متر مربع بر ثانيه معادل سانتي استوك( cSt ) است ؛  
b (گزارش شود ؛  
c (توافق توليد كننده و مصرف كننده نهايي استفاده شود ؛با ي شناسايي كالا توان برا ها مي از رنگ  
d ( سطح تميزي طبق استاندارد . دارد  كاربريويژگي تميزي سيالات هيدروليك بستگي به سيستمISO 4406         تعريف شده و بر اساس توافق بين توليد كننده و مصرف كننـده نهـايي اسـت بايـد توجـه داشـت سـيال

  باشد ؛ ها در سيستم مي بنا بر اين لازمة حفظ تميزي استفاده از فيلترهاي مناسب هنگام استفاده روغن. هنگام جا به جايي و نگه داري در معرض عوامل مختلفي قرار دارد هيدروليك 
e ( تعيين نوع الاستومر به غير ازNBR1  ) مانندFDM  ،EPDM  وAU  (يد كننده و مصرف كننده نهايي باشد در آزمون سازگاري مي تواند با توافق تول.  

 

 



  

  HLهاي سيالات هيدروليك معدني گروه  ويژگي – 2جدول 

  با ويژگي ضد اكسايشي و ضد زنگ زدگي HLگروه هاي  روغن  ها  ويژگي

 ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
  روش آزمون  حدود قابل قبول  واحد

-  VG10 VG15 VG22 VG32 VG46 VG68 VG100 VG150 -  
              :رانروي كينماتيك در گ

  حداكثر                  درجه سلسيوس -20
  ميلي متر مربع

  aثانيهبر 

600 - - - - - - - 

  340استاندارد ملي 
 4500 2560 1400 780 420 300 150 90  حداكثر                  صفر درجه سلسيوس

 135-165 0/90-2/61110- 4/418/74- 8/286/50- 8/192/35- 5/132/24- 00/95/16- 0/11  حداكثر= حداقل         درجه سلسيوس 40

 0/14 90/9 80/7 10/6 00/5 10/4 20/3 50/2  حداقل                   درجه سلسيوس 100

  195استاندارد ملي bb bbbbb b  -  شاخص گرانروي

  درجه سلسيوس 15چگالي در 
  كيلو گرم

  بر متر مكعب
b b b b b b b b  197استاندارد ملي  

  203استاندارد ملي  c  -  b b b b b b b bرنگ
  چشميروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفاف روشن- شفاف روشن- شفاف  -  درجه سلسيوس 25ظاهر در 
  - d  d d d d d d d  -  تميزي

  198استاندارد ملي  215 205 195 185 175 165 140  125  درجه سلسيوس حداقل  )روش باز ( نقطه اشتعال 
  201استاندارد ملي  -12 -12 -12 -15 -18 -21 -27  -30  درجه سلسيوس حداكثر  نقطه ريزش 

 eحداكثر  عدد اسيدي
  ميلي گرم پتاس

  بر گرم 
b  b  b  b  b  b  b  b   يا  199استاندارد ملي

  2772استاندارد ملي 

 حداكثر  مقدار آب
  درصد

  )ي وزن/  وزني( 
025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  

يا  154استاندارد ملي 
  8148استاندارد ملي 

  



  

  ادامه – 2جدول 

  با ويژگي ضد اكسايشي و ضد زنگ زدگي HLگروه هاي  روغن  ها  ويژگي

 ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
  روش آزمون حدود قابل قبول واحد

- VG10 VG15 VG22 VG32 VG46 VG68 VG100 VG150 -  
            fجدا پذيري از آب

ــه - ــيدن ب ــان رس ــدت زم ــي3م ــرلميل يت
 - -  30  30  30  30  30  30  هقدقي ،   حداكثردرجه سلسيوس 54امولسيون در 

ISO 6614 - ــه ــيدن ب ــان رس ــدت زم ــي3م ــرلميل يت
  30  30 - - - - - -  هقدقي ،   حداكثردرجه سلسيوس 82امولسيون در 

 حداكثر  ساعت 3و  336استاندارد ملي   2  2  2  2  2  2  2  2  نمره درجه سلسيوس100درگي نوار مسيخورد

              ساعت24،جلوگيري از زنگ زدگي
 قبول  قبول  قبول قبول قبول قبول  قبول قبول -  Aروش  -

ISO 7120  -  روشB  - b b  b قبول  قبول  قبول قبول قبول 
                :كف 

 150-0  150-0  150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 ميلي ليتر حداكثر Iمرحله 
 80-0  80-0  80-0 80-0 80-0 80-0 80-0 80-0 ميلي ليتر حداكثر IIمرحله   196استاندارد ملي 

 150-0  150-0  150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 ميلي ليتر حداكثر IIIمرحله 
               روغنرها سازي هوا از 

 ISO 9120 -  -  10 10 5 5  5 5 دقيقه حداكثر درجه سلسيوس 50در  -
   b  b - - - -  - - دقيقه  درجه سلسيوس 75در  -

                       gسازگاري با الاستومر
NBR1  ،100 ، ساعت168درجه سلسيوس              

 ISO 6072 10تا0  10تا  0  10تا0 12تا0 12تا0 15تا0 15تا  0 18تا0 درصد  افزايش نسبي حجم -
   -6تا0  -6تا  0  -6تا0 -7تا0 -7تا0 -8تا0 -8تا  0 -10تا0 -  ( Shore A )تغيير در سختي  -



  

  ادامه – 2جدول 

  با ويژگي ضد اكسايشي و ضد زنگ زدگي HLگروه هاي  روغن  ها  ويژگي

 ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
  روش آزمون ابل قبولحدود ق واحد

- VG10 VG15 VG22 VG32 VG46 VG68 VG100 VG150 -  
                        پايداري اكسايشي

  ساعت 1000افزايش عدد اسيدي پس از  -
 حداكثر

 ميلي گرم پتاس 
  ISO 4263-1  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2  بر گرم 

   b b  b b b b b  b  ميلي گرم    لجن نا محلول -
a ( متر مربع بر ثانيه معادل سانتي استوك ميلي( cSt ) است ؛  
b (گزارش شود ؛  
c (توافق توليد كننده و مصرف كننده نهايي استفاده شود ؛ باتوان براي شناسايي كالا  ها مي از رنگ  
d ( سطح تميزي طبق استاندارد . دارد كاربريويژگي تميزي سيالات هيدروليك بستگي به سيستمISO 4406  شده و بر اساس توافق بين توليد كننده و مصرف كننـده نهـايي اسـت بايـد توجـه داشـت سـيال        تعريف

  باشد ؛ ها در سيستم مي بنا بر اين لازمة حفظ تميزي استفاده از فيلترهاي مناسب هنگام استفاده روغن. هيدروليك هنگام جا به جايي و نگه داري در معرض عوامل مختلفي قرار دارد 
e ( گروه هاي عاملي در بسته هاي مواد افزودني بر روي عدد اسيدي اوليه تأثير دارد ؛وجود برخي  
f (اين آزمون براي سيالاتي كه داراي مواد پاك كننده هستند ، الزامي نيست ؛  
g ( تعيين نوع الاستومر به غير ازNBR1  ) مانندFDM  ،EPDM  وAU  ( در آزمون سازگاري مي تواند با توافق توليد كننده و مصرف كننده نهايي باشد.  

  



  

  HMهاي سيالات هيدروليك معدني گروه  ويژگي – 3جدول 

  aقابليت فيلتر شدنو  سايشيبا ويژگي ضد  HMگروه هاي  روغن  ها  ويژگي
  روش آزمون  حدود قابل قبول  واحد ( ISO 3448 )درجه گرانروي 

  - VG10 VG15 VG22 VG32 VG46 VG68 VG100 VG150  -  هاي گرانروي درجه
              گرانروي كينماتيك در 

  حداكثر                 درجه سلسيوس -20
  ميلي متر مربع 

  bثانيهبر 

600 - - - - - - - 

  340استاندارد ملي 
 4500 2560 1400 780 420 300 150 90  حداكثر                 صفر درجه سلسيوس

 135-165 0/90-2/61110- 4/418/74- 8/286/50- 8/192/35- 5/132/24- 00/95/16- 0/11  حداكثر -حداقل        درجه سلسيوس 40

 0/14 90/9 80/7 10/6 00/5 10/4 20/3 50/2  حداقل                 درجه سلسيوس 100

  195استاندارد ملي cc cc ccc c  -  شاخص گرانروي

  درجه سلسيوس 15چگالي در 
  كيلو گرم

  متر مكعب بر
c c c c c c c c  197استاندارد ملي  

  203استاندارد ملي d  -  cc ccccc cرنگ
  چشميروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفاف روشن- شفاف روشن- شفاف  -  درجه سلسيوس 25ظاهر در 
  - e  e e e e e e e  -  تميزي

  198استاندارد ملي  215 205 195 185 175 165 140  125  درجه سلسيوس حداقل  )روش باز ( نقطه اشتعال 
  201استاندارد ملي  -12 -12 -12 -15 -18 -21 -27  -30  درجه سلسيوس حداكثر  نقطه ريزش 

 fحداكثر  عدد اسيدي
  ميلي گرم پتاس 

  بر گرم 
c  c  c  c  c  c  c  c   يا  199استاندارد ملي

  2772استاندارد ملي 

 حداكثر  مقدار آب
  درصد 

  )وزني /  وزني( 
025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  

يا  154استاندارد ملي 
  8148استاندارد ملي 

  



  

  ادامه – 3جدول 

  aبا ويژگي ضد سايشي و قابليت فيلتر شدن HMگروه هاي  روغن  ها  ويژگي

 ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
  روش آزمون حدود قابل قبول واحد

- VG10 VG15 VG22 VG32 VG46 VG68 VG100 VG150 -  
            gجدا پذيري از آب

ــه - ــيدن ب ــان رس ــدت زم ــي3م ــرلميل يت
 - -  30  30  30  30  30  30  هقدقي ،   حداكثردرجه سلسيوس 54امولسيون در 

ISO 6614  - ــه ــيدن ب ــان رس ــدت زم ــي3م ــرلميل يت
  30  30  -  -  -  -  -  -  هقدقي ،   حداكثردرجه سلسيوس 82ن در امولسيو

 حداكثر  ساعت 3و  336استاندارد ملي   2  2  2  2  2  2  2  2  نمره درجه سلسيوس100درخوردگي نوار مسي
              ساعت24،جلوگيري از زنگ زدگي

 قبول  قبول  قبول قبول قبول قبول  قبول قبول -  Aروش  -
ISO 7120  -  روشB  - cc  c قبول  قبول  قبول قبول قبول 

                :كف 
 150-0  150-0  150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 ميلي ليتر حداكثر Iمرحله 

 80-0  80-0  80-0 80-0 80-0 80-0 80-0 80-0 ميلي ليتر حداكثر IIمرحله   196استاندارد ملي 
 150-0  150-0  150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 ميلي ليتر حداكثر IIIمرحله 

               رها سازي هوا از روغن
 ISO 9120 -  -  13 10 5 5  5 5 دقيقه حداكثر درجه سلسيوس 50در  -
  c c - - - -  - - دقيقه  درجه سلسيوس 75در  -

                       hسازگاري با الاستومر
NBR1  ،100 ، ساعت168درجه سلسيوس              

 ISO 6072 10تا0  10تا  0  10تا0 12تا0 12تا0 15تا0 15تا  0 18تا0 درصد  افزايش نسبي حجم -
   -6تا0  -6تا  0  -6تا0 -7تا0 -7تا0 -8تا0 -8تا  0 -10تا0 -  ( Shore A )تغيير در سختي  -



  

  ادامه – 3جدول 

  aسايشي و قابليت فيلتر شدنبا ويژگي ضد  HMگروه هاي  روغن  ها  ويژگي

 ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
  روش آزمون حدود قابل قبول واحد

- VG10 VG15 VG22 VG32 VG46 VG68 VG100 VG150 -  
               پايداري اكسايشي

 ساعت1000افزايش عدد اسيدي پس از -
 حداكثر

 رم پتاسگميلي
  ISO 4263-1  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2 بر گرم

   c c  c c c c c  c ميلي گرم   لجن نا محلول -
 جلوگيري از سايش

FZG A/8 , 3/90 
  ISO 14635-1  10  10  10  10  10  -  -  -  مرحله مردودي  حداقل

                  iپره ايپمپ جلوگيري از سايش،
 , ISO 20763 -  -  120 120 120 -  - -  ميلي گرم حداكثر  افت وزن رينگ بادامك -

Procedure A  - 30 30 30      ميلي گرم حداكثر  افت وزن پره ها  -  - 
                  قابليت فيلتر شدن ، خشك

 ISO 13357-2 80  80  80 80 80 80  80 80  درصد jحداقل Iمرحله 

   60  60  60 60 60 60  60 60  درصد kحداقل IIمرحله 
               قابليت فيلتر شدن ، مرطوب

 ISO 13357-1 -  50  50 50 50 50  50 50 درصد jحداقل Iمرحله 

   -  50  50 50 50 50  50 50 درصد kحداقل IIمرحله 
a (روندهاي هيدروليك معمولي به كار ميها در سيستم اين روغن. 
b ( ميلي متر مربع بر ثانيه معادل سانتي استوك( cSt ) است ؛  
c (گزارش شود ؛  
d (توافق توليد كننده و مصرف كننده نهايي استفاده شود ؛ توان براي شناسايي كالا ، ها مي از رنگ  
  



  

  ادامه – 3جدول 

e ( سطح تميزي طبق استاندارد . ويژگي تميزي سيالات هيدروليك بستگي به سيستم مربوطه داردISO 4406         تعريف شده و بر اساس توافق بين توليد كننده و مصرف كننـده نهـايي اسـت بايـد توجـه داشـت سـيال
  باشد ؛ ها در سيستم مي بنا بر اين لازمة حفظ تميزي استفاده از فيلترهاي مناسب هنگام استفاده روغن. هنگام جا به جايي و نگه داري در معرض عوامل مختلفي قرار دارد هيدروليك 

f (وجود برخي گروه هاي عاملي در بسته هاي مواد افزودني بر روي عدد اسيدي اوليه تأثير دارد ؛  
g (براي سيالاتي كه داراي مواد پاك كننده هستند ، الزامي نيست ؛ اين آزمون  
h ( تعيين نوع الاستومر به غير ازNBR1  ) مانندFDM  ،EPDM  وAU  (تواند با توافق توليد كننده و مصرف كننده نهايي باشد ؛ در آزمون سازگاري مي  
i (ويكر  –هايي غير از ايتون  معمولاً هنگامي كه از كارتريج( Eaton / vicker ) شـود ، مگـر    باشد ، بنابراين مقادير مطلقي براي افت وزني ارايه نمـي  هاي دقت مربوط به اين روش قابل تعيين نمي شود ، داده استفاده مي

بايـد توجـه   . تواند به عنوان راهنمـا اسـتفاده شـود     ويكر تعيين شده مي –هاي ايتون  هايي كه از قبل براي كارتريج ضمناً محدوده. هاي ديگر تعيين گردد  از طريق تأمين كننده V104Cهاي پمپ  اين كه دقت كارتريج
ون مجـدد بـر   زمآهاي مزبور ، نتايج آزمون معتبر بوده و  براي سيالات آزمون شده با روش. شده است ) ها  تمام قسمت(  DIN 51389و  BS 2000 : Part 281  ،IP 281جايگزين استاندارد  ISO 20763داشت استاندارد 
  لازم نيست ؛ ISO 20763اساس استاندارد 

j  ( مرحلهI  مرحله هايي كه داراي قابليت فيلتر شدن مناسبي در  روغن. شود  شاي مربوطه با سرعت جريان اوليه تعيين ميغبر اساس مقايسه متوسط سرعت جريان عبور سيال ازI      هسـتند ولـي عملكـرد ضـعيفي در
  كنند ، مگر اين كه از فيلترهاي بسيار ظريف استفاده شده باشد ؛ هنگام استفاده مشكل خاصي ايجاد نمي دارند ، معمولاً IIمرحله 

k ( مرحلهII وجـود ذرات و مـواد ژلاتينـي     لازم به ذكر است ، اين قسمت از آزمون سخت تر بوده و نسبت به. شود  بر اساس نسبت سرعت جريان اوليه عبور سيال از غشاي مربوطه و سرعت در پايان آزمون تعيين مي
دارنـد ، از   IIهايي كه قابليت فيلتر شـدن خـوبي در مرحلـه     روغن. گيرد ، ايجاد شوند  توانند هنگام توليد روغن يا به مرور زمان به ويژه هنگامي روغن در معرض گرما قرار مي ذرات و مواد ژلاتيني مي. حساس تر است 

  .هاي هيدروليك و روانكاري بحراني قابل استفاده هستند  روند ، از اين رو براي بيشتر سيستم ميكرو متر نيز به كار مي 5برخوردار بوده و با فيلترهاي با ظرافت ويژگي قابليت فيلتر شدن بسيار خوبي 
  



  

  HVهاي سيالات هيدروليك معدني گروه  ويژگي – 4جدول 

  aگرانروي نسبت به دما تغييرات بهبود يافتهبا ويژگي  HVگروه هاي  روغن  ها  ويژگي

 ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
  روش آزمون  حدود قابل قبول  واحد

-  VG10 VG15 VG22 VG32 VG46 VG68 VG100 VG150 -  
              :گرانروي كينماتيك در 

 حداكثر  درجه سلسيوس -20
  ميلي متر مربع 

  bثانيهبر 

cc ccccc c

cc ccccc c حداكثر  يوسصفر درجه سلس  340استاندارد ملي 

 135-165 0/90-2/61110- 4/418/74- 8/286/50- 8/192/35- 5/132/24- 00/95/16- 0/11  حداكثر -حداقل  درجه سلسيوس 40

cc ccccc c حداقل  درجه سلسيوس 100

  195استاندارد ملي  120 140 140 140 140 140 140 140  -  شاخص گرانروي

  كيلو گرم  درجه سلسيوس 15چگالي در 
  متر مكعب بر

c c c c c c c c  197استاندارد ملي  

  203استاندارد ملي  d  -  c c c c c c c cرنگ
  چشميروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفافروشن- شفاف روشن- شفاف روشن- شفاف  -  درجه سلسيوس 25ظاهر در 
  - e e e e e e e e  -   تميزي
  198استاندارد ملي  200 180 180 180 175 175  125  125  درجه سلسيوس حداقل  )روش باز ( اشتعال نقطه 

  201استاندارد ملي  -18 -21 -24 -27 -30 -39 -39  -39  درجه سلسيوس حداكثر  نقطه ريزش 

 fحداكثر  عدد اسيدي
  ميلي گرم پتاس

  بر گرم 
c  c c c c c c c 

يا  199استاندارد ملي 
  2772ملي استاندارد 

يا  154استاندارد ملي   025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  025/0  025/0 )وزني/وزني( درصد  حداكثر  مقدار آب
  8148استاندارد ملي 



  

  ادامه – 4جدول 

  aتغييرات گرانروي نسبت به دما يافته با ويژگي بهبود HVگروه هاي  روغن  ها  ويژگي

 ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
  روش آزمون حدود قابل قبول دواح
- VG10 VG15 VG22 VG32 VG46 VG68 VG100 VG150 -  

            gجدا پذيري از آب
ــه - ــيدن ب ــان رس ــدت زم ــي3م ــرلميل يت

 - -  30  30  30  30  30  30  هقدقي ، حداكثردرجه سلسيوس 54امولسيون در 

ISO 6614  - ــه ــيدن ب ــان رس ــدت زم ــي3م ــرلميل يت
  30  30  -  -  -  -  -  -  هقدقي ، حداكثردرجه سلسيوس 82امولسيون در 

 حداكثر  ساعت 3و  336استاندارد ملي   2  2  2  2  2  2  2  2  نمره  درجه سلسيوس100درخوردگي نوار مسي
              ساعت24،جلوگيري از زنگ زدگي

 قبول  قبول  قبول قبول قبول قبول  قبول قبول -  Aروش  -
ISO 7120 - وش رB  - c c c قبول  قبول  قبول قبول قبول 

                :كف 
 150-0  150-0  150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 ميلي ليتر حداكثر Iمرحله 

 80-0  80-0  80-0 80-0 80-0 80-0 80-0 80-0 ميلي ليتر حداكثر IIمرحله   196استاندارد ملي 
 150-0  150-0  150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 150-0 ميلي ليتر حداكثر IIIمرحله 

               رها سازي هوا از روغن
 ISO 9120 -  -  13 13 5 5  5 5 دقيقه حداكثر درجه سلسيوس 50در  -
   c c - - - -  - - دقيقه  درجه سلسيوس 75در  -

               hسازگاري با الاستومر
NBR1  ،100 ، ساعت168درجه سلسيوس              

 ISO 6072 10تا0  10تا  0  10تا0 12تا0 12تا0 15تا0 15تا  0 18تا0 درصد  افزايش نسبي حجم -
   -6تا0  -6تا  0  -6تا0 -7تا0 -7تا0 -8تا0 -8تا  0 -10تا0 -  ( Shore A )تغيير در سختي  -



  

  ادامه – 4جدول 

  aتغييرات گرانروي نسبت به دماته يافبا ويژگي بهبود  HVگروه هاي  روغن  ها  ويژگي

 ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
  روش آزمون  حدود قابل قبول  واحد

-  VG10 VG15 VG22 VG32 VG46 VG68 VG100 VG150 -  
               پايداري اكسايشي

 ساعت1000افزايش عدد اسيدي پس از -
 حداكثر

 ميلي گرم پتاس
  ISO 4263-1  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2  0/2 بر گرم

   c c c c c c c c ميلي گرم   لجن نا محلول -
 جلوگيري از سايش

FZG A/8 , 3/90  10  10  10  10  10  -  -  -  مرحله مردودي حداقل  ISO 14635-1 

                  iپره اي جلوگيري از سايش ، پمپ

 ISO 20763  -  -  120  120  120  -  -  -  ميلي گرم حداكثر  افت وزن رينگ بادامك -
Procedure A 

   -  -  30 30 30      ميلي گرم حداكثر  افت وزن پره ها -
                  قابليت فيلتر شدن ، خشك

 ISO 13357-2 80  80  80 80 80 80  80 80  درصد jحداقل Iمرحله 

   60  60  60 60 60 60  60 60  درصد kحداقل IIمرحله 
               قابليت فيلتر شدن ، مرطوب

 ISO 13357-1 -  50  50 50 50 50  50 50 درصد jحداقل Iمرحله 

   -  50  50 50 50 50  50 50 درصد kحداقل IIمرحله 
ــان غلتـــك ــي ، روش ياتاقـ ــداري برشـ پايـ

 سلسيوس درجه60 ساعت در 20،  مخروطي
           l

CEC L-45-A-99  

  c c c c c c c c درصد درجه سلسيوس40افت گرانروي در  -

   c c c c c c c c درصد درجه سلسيوس100افت گرانروي در  -



  

  ادامه – 4جدول 

a (روند ساختارهاي متحرك وتجهيزات دريايي به كار ميها در  اين روغن.  
b ( ميلي متر مربع بر ثانيه معادل سانتي استوك( cSt ) است ؛  
c (گزارش شود ؛  
d (كننده نهايي استفاده شود ؛توان براي شناسايي كالا ، توافق توليد كننده و مصرف  ها مي از رنگ  
e ( سطح تميزي طبق استاندارد . داردويژگي تميزي سيالات هيدروليك بستگي به سيستم مربوطهISO 4406         تعريف شده و بر اساس توافق بين توليد كننده و مصرف كننـده نهـايي اسـت بايـد توجـه داشـت سـيال

  باشد ؛ ها در سيستم مي بنا بر اين لازمة حفظ تميزي استفاده از فيلترهاي مناسب هنگام استفاده روغن. تلفي قرار دارد هيدروليك هنگام جا به جايي و نگه داري در معرض عوامل مخ
f (هاي عاملي در بسته هاي مواد افزودني بر روي عدد اسيدي اوليه تأثير دارد ؛ وجود برخي گروه  
g ( الزامي نيست ؛اين آزمون براي سيالاتي كه داراي مواد پاك كننده هستند ،  
h ( تعيين نوع الاستومر به غير ازNBR1  ) مانندFDM  ،EPDM  وAU  (در آزمون سازگاري مي تواند با توافق توليد كننده و مصرف كننده نهايي باشد ؛  
i (ويكر  –هايي غير از ايتون  معمولاً هنگامي كه از كارتريج(Eaton / vicker) شود ، مگر ايـن   باشد ، بنابراين مقادير مطلقي براي افت وزني ارايه نمي مربوط به اين روش قابل تعيين نميهاي دقت  شود ، داده استفاده مي

بايـد توجـه   . ان راهنمـا اسـتفاده شـود    تواند به عنو ويكر تعيين شده مي –هاي ايتون  هايي كه از قبل براي كارتريج ضمناً محدوده. گرددهاي ديگر تعيين  از طريق تأمين كننده V104Cهاي پمپ  كه دقت دقت كارتريج
براي سيالات آزمون شده با روش هاي مزبور ، نتايج آزمون معتبر بوده و ازمون مجدد بـر  . شده است ) ها  تمام قسمت(  DIN 51389و  BS 2000 : Part 281  ،IP 281جايگزين استاندارد  ISO 20763داشت استاندارد 
  ست ؛لازم ني ISO 20763اساس استاندارد 

j  ( مرحلهI ه حلهايي كه داراي قابليت فيلتر شدن مناسبي در مر روغن. شود  بر اساس مقايسه متوسط سرعت جريان عبور سيال از عشاي مربوطه با سرعت جريان اوليه تعيين ميI      هسـتند ولـي عملكـرد ضـعيفي در
  گر اين كه از فيلترهاي بسيار ظريف استفاده شده باشد ؛كنند ، م دارند ، معمولاً هنگام استفاده مشكل خاصي ايجاد نمي IIمرحله 

k ( مرحلهII تر بوده و نسبت بـه وجـود ذرات و مـواد ژلاتينـي      لازم به ذكر است ، اين قسمت از آزمون سخت. شود  بر اساس نسبت سرعت جريان اوليه عبور سيال از غشاي مربوطه و سرعت در پايان آزمون تعيين مي
دارنـد ، از   IIهايي كه قابليت فيلتـر شـدن خـوبي در مرحلـه      روغن. گيرد ، ايجاد شوند  توانند هنگام توليد روغن يا به مرور زمان به ويژه هنگامي روغن در معرض گرما قرار مي ت و مواد ژلاتيني ميذرا. تر است  حساس

  .هاي هيدروليك و روانكاري بحراني قابل استفاده هستند  روند ، از اين رو براي بيشتر سيستم و متر نيز به كار ميميكر 5ويژگي قابليت فيلتر شدن بسيار خوبي برخوردار بوده و با فيلترهاي با ظرافت 
l ( روش آزمون طبق استانداردISO 26422 است.  

  



  

  HGهاي سيالات هيدروليك معدني گروه  ويژگي – 5جدول 

  aگي و لغزشبا ويژگي بهبود يافته ضد چسبند HMهاي گروه  روغن  ها  ويژگي

  روش آزمون  حدود قابل قبول  واحد  ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
-  VG32 VG68 -  

  :گرانروي كينماتيك در 
ميلي متر مربع 

  bثانيهبر 

  340استاندارد ملي   
   1400 420 حداكثر  صفر درجه سلسيوس

   2/61- 8/74 8/28- 2/35 حداكثر/حداقل  درجه سلسيوس40
   80/7 00/5 حداقل  درجه سلسيوس100

  195استاندارد ملي  c c -  شاخص گرانروي

كيلو گرم بر متر  درجه سلسيوس 15چگالي در 
 مكعب

c c  197استاندارد ملي  

  203استاندارد ملي  d  -  c cرنگ
  چشمي روشن-شفاف روشن-شفاف - درجه سلسيوس 25ظاهر در 
  198استاندارد ملي  e e -  تميزي

  201استاندارد ملي  195 175 درجه سلسيوس حداقل )از روش ب( نقطه اشتعال 

 -12 -18  درجه سلسيوس حداكثر  نقطه ريزش 
يا  199استاندارد ملي 
  2772استاندارد ملي 

 ميلي گرم پتاس fحداكثر  عدد اسيدي
 بر گرم

c c  201استاندارد ملي  

 درصد حداكثر  مقدار آب
 025/0 025/0 )وزني/وزني(

يا  154استاندارد ملي 
  8148استاندارد ملي 

 ISO 2160 2 2 نمره حداكثر  ساعت 3،C١٠٠°، خوردگي نوار مسي

     ساعت24،  جلوگيري از زنگ زدگي
 قبول قبول -  Aروش -

ISO 7120  - روشB  - قبول قبول 

  196استاندارد ملي       :كف
   150-0 150-0 ميلي ليترحداكثر Iمرحله 
   80-0 80-0 ليترميليحداكثر IIمرحله 
   150-0 150-0 ميلي ليترحداكثر IIIمرحله 

 g     ISO 6072سازگاري با الاستومر

NBR1  ساعت168درجه سلسيوس و 100در      
   10صفر تا  12صفر تا  درصد  افزايش نسبي حجم-
   -6صفر تا  -7صفر تا  - ( Shore A )تغيير در سختي -

  ISO 4263-1     پايداري اكسايشي
 ساعت1000افزايش عدد اسيدي پس از-

   0/2 0/2  - حداكثر

   c c ميلي گرم  لجن نا محلول-



  

  ادامه – 5جدول 

  aبا ويژگي بهبود يافته ضد چسبندگي و لغزش HMهاي گروه  روغن  ها  ويژگي

  روش آزمون  حدود قابل قبول  واحد  ( ISO 3448 )درجه گرانروي 
-  VG32 VG68 -  

    سايش ، آزمون  جلوگيري از
FZG A/8 , 3/90 

 ISO 14635-1 10 10  مرحله مردوديحداقل

      hپره ايجلوگيري از سايش ، پمپ 
 ISO 20763 120 120  ميلي گرم حداكثر  افت وزن رينگ بادامك -

Procedure A - 30 30  ميلي گرم حداكثر  ها افت وزن پره 

 i i AFNOR XP T60-183  - ويژگي اصطكاكي

a (    اين روغن ها در ماشين هايي استفاده ميشود كه در آنها سيستم هيدروليك به همراه ياتاقان هاي مسطح به منظـور بـه حـداقل
  .رساندن ارتعاشات به كار رفته است

b ( ميلي متر مربع بر ثانيه معادل سانتي استوك( cSt ) است ؛  
c (گزارش شود ؛  
d (توافق توليد كننده و مصرف كننده نهايي استفاده شود ؛ توان براي شناسايي كالا ، ها مي از رنگ  
e ( سطح تميزي طبق استاندارد . ويژگي تميزي سيالات هيدروليك بستگي به سيستم مربوطه داردISO 4406     تعريـف شـده و بـر

و نگـه داري در  اساس توافق بين توليد كننده و مصرف كننده نهايي است بايد توجه داشت سيال هيدروليك هنگام جـا بـه جـايي    
هـا در سيسـتم    بنا بر اين لازمة حفظ تميزي استفاده از فيلترهاي مناسب هنگام اسـتفاده روغـن  . معرض عوامل مختلفي قرار دارد 

  باشد ؛ مي
f (هاي مواد افزودني بر روي عدد اسيدي اوليه تأثير دارد ؛ هاي عاملي در بسته وجود برخي گروه  
g (از  تعيين نوع الاستومر به غيرNBR1  ) مانندFDM  ،EPDM  وAU  (توانـد بـا توافـق توليـد كننـده و       در آزمون سازگاري مي

  مصرف كننده نهايي باشد ؛
h (ويكر  –هايي غير از ايتون  معمولاً هنگامي كه از كارتريج( Eaton / vicker ) هـاي دقـت مربـوط بـه ايـن       شود ، داده استفاده مي

هـاي پمـپ    براين مقادير مطلقي براي افت وزني ارايه نمي شود ، مگر اين كه دقـت دقـت كـارتريج   باشد ، بنا روش قابل تعيين نمي
V104C  ويكر تعيين شده  –هاي ايتون  هايي كه از قبل براي كارتريج ضمناً محدوده. از طريق تأمين كننده هاي ديگر تعيين گردد

 BS 2000 : Part 281  ،IPجـايگزين اسـتاندارد    ISO 20763تاندارد بايد توجه داشت اس ـ. مي تواند به عنوان راهنما استفاده شود 

هاي مزبور ، نتايج آزمون معتبر بـوده و ازمـون    براي سيالات آزمون شده با روش. شده است ) ها  تمام قسمت(  DIN 51389و  281
  لازم نيست ؛ ISO 20763مجدد بر اساس استاندارد 

i  ( روش آزمون تريبومتريAFNOR XP T 60-183  يا هر روش ديگر كه مورد توافق تامين كننده و يا مصرف كننده نهايي باشد ،
  .فولاد را ثابت كند ، قابل استفاده است  –لغزش در تمامي فولاد / و بتواند ويژگي اصطكاكي روغن و عدم وقوع پديده چسبندگي 

  
  


